POPIS VYROBKU

Univerzalni vysoce leskly email, odolny viiéi mechanickému namahani. Uréen pro natirani vnitfnich a vnéjSich dievénych a kovovych povrchd.

VLASTNOSTI A DOPORUCENE POUZITI

Vhodny pfedevsim na nabytek, dvefe, okenni ramy, dfevéné podlahy, vrchni Casti lodi, kola, Zebfiky, reklamni tabule, &asti lodi nad

TECHNICKY LIST
EVERAL HIGH GLOSS [90]

vodou a pod.
TECHNICKE PARAMETRY

BAZE AacC

BAREVNE ODSTINY Odstiny z Tikkurila Symphony, NCS na RAL vzornikl

KONECNY EFEKT Vysoky lesk

SUSINA Min. 52 % hmotnostni

HUSTOTA cca 1,155 g/lem3 (baza A), max. 1,055 g/cm3 (baza C)

ODOLNOST Proti vymyvani: dobra.
V0éi teplu: max. 100 ° C. Svétlé odstiny mohou pfi delSim plsobeni tepla zeZloutnout.
Vuci svétlu: dobra.
Vci olejim a mastnoté: rostlinnym a Zivocisnym tukim (netyka se povrch(, které jsou
ponorené).
V(¢i povétrnosti; dobra.
Proti mokrému €iténi: dobra pfi béznych Cisticich prostfedcich.
V(¢i Cisténi: dobra.
Vici rozpoustédlim: neodolava silnym rozpoustédiim, napf. Nitro, Xylen. odolava
terpentynu, lakového benzinu (ne ponofeni).
10-12 m2 /| pro hladké dievéné povrchy

TEORETICKA VYDATNOST 12-14 m2 /| pro kovové povrchy
Prakticka vydatnost zavisi na metodé nanaseni, podminkach pro aplikaci a také na
tvaru a drsnosti natiraného povrchu.

BALENI 091,271

DOBA SCHNUTI (pfi 23°C
a relativni vihkosti
vzduchu do 50%)

Zaschly proti prachu po 4 hodinach, na dotek po 6-7 hodinach, pretiratelny po 16
hodinach.

Doba schnuti a pretiratelnosti zavisi na tloustce filmu, teploté, relativni vihkosti
vzduchu a od vétrani.

EU VOC 2004/42/EC [limitni hodnota
Kat. Ald 300 g/l (2010)]

VOC max. < 300g/l.

REDIDLO

Everal Thinner 1050, nebo White Spirit

CISTENI NARADI

Naradi oCistéte ihned s Ever Thinner 1050 nebo s White Spirit.

PREPRAVA A SKLADOVATELNOST

Pieprava a skladovani v dobfe uzavfenych obalech pfi teplotach od + 5 ° C do + 25 °
C. Chrafte pfed mrazem a silnym slunecnim z&fenim. V/yrobek zabaleny v baleni
mensim neZ 450 | nespada pod ADR / RID pfedpisy.

APLIKACE

Stétcem, valeCkem nebo strikanim.

NAVOD K POUZITi:

PODMINKY APLIKACE: Béhem aplikace musi byt natirany povrch suchy, teplota vzduchu a povrchu by méla byt +5°C, az +40°C. Relativni
vihkost vzduchu nizsi nez 80%.

PRIPRAVA POVRCHU: Natirany povrch musi byt &isty, suchy a zbaveny mastnot, oleji, prachu a odlupujiciho se natéru. Povrch by mél byt
pfed natiranim umyty s Valtti Cleaning Agent, pak oplachnut vodou a osu$eny. Sklenéné povrchy s PVC, nebo keramické (napf. stfedni krytina)
zakladujte s UNICA ADHESION Primer.

Nenatirané povrchy: dievéné nebo dfevu podobné povrchy by mély byt zakladované pfed nanesenim emailu s EVER Primer, nebo Jehu. Vnéjsi
povrchy by mély byt zakladované s VALTTI Base. Ocelové a Zelezné povrchy by mély byt zakladované s antikorozni zakladni barvou Every
Corrostop a pak s emailem.

Predtim natfené povrchy: dfevéné a dfevu podobné povrchy pokryté plisni, Fasami atd. by mély byt natfeny se specialnim pfipravkem, ktery
odstrani mikroorganismy, pak oplachnuty vodou a vysuseny. Odstrante odlupujici se barvu, obruste povrch, odstrante prach a odmastéte. Pied
natfenim povrchu emailem, natfete povrch s EVER Primer, nebo Jehu. V pfipadé pretirani povrchu v tmavsim odstinu a v pfipadé pouziti barev,
které maiji nizkou kryci silu, se doporucuje pouzit zakladni barvu, ktera bude naténovana do odstinu podobného vrchni barvé. Kovové povrchy
by mély byt oCistény od rzi draténym kartd&em na stupefi ST2. Odstrafte Spinu, vodou rozpustné soli, mastnotu a oleje s vhodnym Eisticim
prostfedkem od Tikkurila. Nasledné oplachnéte vodou a nechte uschnout. Staré, lesklé povrchy zmatnéte pfed natirdnim.
Natfete nenatfené kovové povrchy s Every Corrostop. V8echny povrchy natfené se zakladnimi barvami: Every Primer, Jehu, EVER Corrostop a
Valtti Base jsou pretiratelné po 24 hodinach od naneseni posledniho natéru.

POUZITI: Pied natiranim email diikladng promichejte. Red&ny email Ize pouZit pouze v provozech, ve kterych plati zakony o emisnich
hodnotéch. Pro aplikaci sprejem zfedte vyrobek s Ever Thinner 1050 pfidanim 10 aZ 20% objemu fedidla. Naneste 1-3 vrstvy v zavislosti na
stavu povrchu.

0 nebezpeénych vlivech a ochrané jsou uvedeny v bezpeénostnim listu. Bezpecénostni list je k dispozici na pozadani klienta.
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Vyrobce: Tikkurila Polska S.A. ul. I. MoScickiego 23, 39-200 Debica, Biuro w Szczecinie, Tel. +4891 4 624 606, Fax. +4891 4 624 343,
www.tikkurila.pl

Distributor: Dejmark Czech s r.o0., Podébradska 55/88, 198 00 PRAHA, Tel: +420 724 554 416, info.cz@dejmark.com,www.dejmark.cz

Vy3e uvedené Udaje nemusi byt kompletni, jsou vSak zaloZeny na laboratornich testech a praktickych zkuSenostech a jsou uvedeny podle naseho nejlepSiho védomi. Kvalita
vyrobku je zajisténa naSim provoznim systémem, na zékladé pozadavkd norem ISO 9001 a ISO 14001. Jako vyrobce nemlzeme kontrolovat podminky, za kterych je vyrobek
pouzit a celou fadu faktord, které maji vliv na pouziti a aplikaci vyrobku. Viyrobce se zfika odpovédnosti za Skody zplisobené pouzivanim vyrobku v rozporu s nasimi pokyny nebo
pro nevhodné Ucely. Viyrobce si vyhrazuje pravo na zmény vySe uvedenych informaci jednostranné bez pfedchoziho upozoméni.
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